CUMARK ES580 TERMINALLERI VE
PARAMETRE AYARLARI

Teknik Destek/Servis iletisim
Mekatronik Mih. Firat TEPER : 0545 338 82 32

Mekatronik Miih. Cemil AKDAG: 0542 678 78 58




Icindekiler

Motor Etiket Bilgilerinin Surtciye Tanitiimasi
Tlm Parametreleri Silme

Start-Stop Kaynagi Segimi

Sabit Hizda Motor ileri-Geri Kontrol

Dalgic Pompa Potansiyometre Kontrol

Dalgic Pompa PID Kontrol

Dalgic Pompa (Potansiyometre ile set) PID Kontrol

iki Butonla Hiz Kontrol Uygulamasi

L 00 N vk~ w N

istenilen RPM’de Sinyal veren Uygulama

=
e

iki Ayri Potansiyometre ile Hiz ve Tork Kontrol

=
=

Set Edilen Torkun Altinda Kalan Motorun Stoba Cekilmesi

[E
N

iki Ayri Yerden Motora Yol Verme

I
w

Kritik Seviyede Motora Yol Verme

[E
bl

Bir Potansiyometre ile ileri-Geri Kontrol

=
w

Hiz Referansi LCD Kontrol Panelden Verme

Push Butonlar ile Motor ileri Geri Kontrol

_ R
N o

Potansiyometre ve Push Butonlar ile Motor ileri-Geri Kontrol

[E
®

Tek bir Potasiyometre ile iki Siiriiciiye Yol Verme

=
o

Tek bir Potansiyometre ile iki Stiriicii Siirme ve 1000 RPM’de ki Siiriictiniin Stoba ¢ekilmesi 20

)
©

1. SUriict 50 HZ' e geldiginde 2. Sirliciniin Sabit hizda Calismasi

N
=

Multispeed (5 farkh hiz) Uygulamasi

N
N

iki Potansiyometre Toplam Degeri Kadar Calisan Uygulama

N
w

PID ile Calisan 1. Motorun Basing Yeterli Degil ise 2. Motoru Calistirmasi

N
&

Kapali Cevrim, Enkoderli Uygulama

N
w

Modbus Haberlesme Adresleri

N
o

Hata Kodlari ve Céziim Onerileri




1. Motor Etiket Bilgilerinin Siiriiciiye Tanitiimasi

Bu bolimde Motorun Etiket

bilgilerinin Surlclye nasil tanitildigl gosterilecektir. Her farkh

uygulamalarda siriicliye parametre yiklemeden dnce motorun etiket bilgilerini girilerek striclye
tanitilmasi gerekir. Asagidaki adimlari takip ederek siriiclinlize, motorunuzun etiket bilgilerini giriniz.
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1)Meni tusuna basin.

3)Acilan pencerede yon tuslari
ile 63 Start-up data basligina
gelip OK tusuna basin.

2)Yon tuslari ile Parametre
satirina gelip OK tusuna basin.
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4)Burada  Motor  bilgilerini
girecegimiz sekme karsimiza
cikacaktir. Yon tuslari ile motor
bilgilerini yandaki parametreleri
takip ederek giriniz.

1) 6300 =>Motor etiket kW bilgisini girin.

2) 6301 =>Motor etiket nominal Volt bilgisini girin.

3) 6302 =>Motor etiket nominal Akim Bilgisini girin.

4) 6303 =>Motor etiket nominal Hiz/RPM Bilgisini girin.
5) 6304 =>Motor etiket nominal frekansi girin.

6) 6305 =>Motor tipini secin (0, ACIM: Asenkron Motor
1,PMSM:Senkron Motor).

7) 6306 => Motor ID RUN Segimini yapin.

(1, Normal: Déndirerek ID Run(Motor ile tahrik elemanin baglantisi
olmamasi gerekir.)

2, Standstill: Durarak ID Run (Motor ile tahrik elemaninin baglantisi
oldugu durumlarda segilir).

Not: Motor Auto tuning vyalnizca yerel kontrol(LOC) modunda
gerceklestirilebilir. Parametreleri tamamlandiktan ve ID Run secimi
yapildiktan sonra KEYPAD tuslarinin Gzerinde bulunan LOC/REM tusuna
basip LOC Konumuna alinmalidir. Daha sonra keypad Uzerinden start
verilip motorun Auto tuning gerceklestirilir. Auto tuning yapildiktan sonra
PARAMETRE sekmesi altinda diger parametre ayarlarini uygulamaniza
gore degistirebilirsiniz.




2.  Tum Parametreleri Silme

Suridciden tim parametrelerin sifirlanmasini istiyorsaniz, Parametre sekmesinden
16 Sistem } 1603 Param restore } 2, Clear all gelip ok tusuna basin. Boylelikle tim
parametreleriniz sifirlanacaktir. islem yapildiktan sonra parametrelerin geri yiikleme islemi
yapilamaz.

3. Start-Stop Kaynagi Segimi

Start-Stop kaynagi secimi 6nemlidir. Kumandaniza gore se¢im yapiniz. Stirticti ¢calisirken bu
komutlar degistirilemez. Parametre sekmesinden 10 Start/Stop yon sekmesine gelin.
1000 Ext1 start modu parametresine girin.

1, in1 RUN/in2 DIR modu;

DI1(ileri) | DI2(Geri) Durum

0 0 Motor Calismaz Kesikli calisma modudur. Siirekli ¢alisma
isteniyorsa mandal buton kullanilmalidir.

1 0 Motor ileri

0 1 Motor Calismaz

1 1 Motor Geri

2,in1 FWD/in2 REV modu;

DI1(ileri) |DI2(Geri) Durum

0 0 Motor Calismaz | Kesikli calisma modudur. Mandal butoniile
kullanilabilir.

1 0 Motor ileri

0 1 Motor Geri

1 1 Motor Calismaz

4, FWD/REV/STOP Modu;

DI1(ileri) |DI2(Geri)|DI3(Dur) Durum

1 0 0 Motor ileri

Siarekli calisma modudur. Push buton ile
kullanilabilir.

0 1 0 Motor Geri

Motor Dur

Motor Calismaz
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4.  Sabit Hizda Motor Ileri-Geri Kontrol

Bu uygulamada referans olarak sabit hiz kullaniimistir.

Parametreler

Parametre Sekmesinden;

L olleri
P

Geri

1) 10 Start/Stop Yon girin.

» 1000 EXT1 Start Modu girin.//Start kaynagi
segimi
2,in1 FWD/in2 REV Segin.

CUMARK ES580
Driver

2) 21 Hiz Referans girin.

» 2100 Kaynak Hiz Ref1 girin.
P.03.02(Sabit Hiz Cikisi) Secin.

Calisiyor

. 3) 22 Hiz ref. Ramp Girin.

» Ariza L.
» 2200 Hizlanma zaman1 girin.

010.00s girildi.// Bu deger motorun kalkis hiz
rampasini ayarlar. Max hiza 10 saniyede ulasir.
2201 Yavaslama zaman1 girin.

R2.CM Role Cm 010.00s girildi. // Bu deger motorun yavaslama
hiz rampasini ayarlar. Min. hiza 10 saniyede
ulasir.

R1.CM

com

Sekil: Baglanti Semasi. 4) 14 Dijital 1/0 Girin.

> 1431 RO1 Src girin.

Running(P.06.00.04)Secin. //Rolel ¢alisma modu
» 1432 RO2 Src girin.

Fault(P.06.00.01) Secin. //Role2 calisma modu

5) 26 Sabit Hiz girin.

» 2600 sabit hiz0 girin.
00750 RPM girildi. // Bu deger sabit RPM
degeridir. istediginiz degeri(Max: 2000
parametre degeri kadar) giriniz. Motor start
aldiginda bu RPM degerinde donecektir.
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Dalgi¢c Pompa Potansiyometre Kontrol

Parametreler

y Start 1) 10 Start/Stop yon girin.

y ArizaReset » 1000 EXT1 Start Modu girin.

2,in1 FWD/in2 REV Segin. //Start kaynagi secimi

1001 Extl startinl girin.

DI1 Segin(Start Butonu) (DI1’e Bagh).

1002 Ext1 start in2 girin.

CONST.FALSE Segin.

CUMARK ES580 1011 Fault reset sel girin. // Ariza reset segimi
Driver DI7 Secin (Ariza reset butonu) (DI7’ye bagl).

1013 Acil Stop Girin.

DI4 Segin (Acil Stop butonu) (DI4’e bagh).

Acil Stop >

Caligtyor 2) 21 Hiz Referans girin.

p Ariza » 2100 Kaynak Hiz Ref1 girin.
P.02.03(Al1 Olgiilen) Secin. //Hiz referansi All

3) 14 Dijital 1/0O Girin.

» 1431 RO1 Src girin.
Running(P.06.00.04)Secin. /Rolel ¢alisma modu
> 1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu
Fault(P.06.00.01) Segin.

Role Cm’lar

com

Sekil: Baglanti Semasi.
4) 20 Limitler Girin.

> 2000 Maximum Hiz Girin.
01500 girildi.(Motor max RPM).
» 2001 Minimum Hiz Girin.
00000 Girildi(Min hiz 0 RPM Secildi).

5) Hiz ref. Ramp Girin.

» 2200 Hizlanma zaman1l

005.00s Girildi.(Motorun tam devir ulagsma siresi)
» 2201 Yavaslama zamanl

005.00s Girildi(Motorun durma siiresi 5 saniye)
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6.  Dalgi¢c Pompa PID Kontrol

istenilen bara dahili(stiriiciden) set edilip PID yapilmasi. Bu uygulamada bar set degeri parametreden
girilir.

Parametreler

y Start 1) 10 Start/Stop yon girin.

) ArizaReset » 1000 EXT1 Start Modu girin.

2,in1 FWD/in2 REV Segin.

1001 Ext1 start inl girin.

DI1 Segin (Start Butonu) (DI1’e Bagh).

1002 Ext1 start in2 girin.

CONST.FALSE Segin.

CUMARK ES580 1011 Fault reset sel girin. // Ariza reset secimi
Driver 2 telli Basing DI7 Segin (Ariza reset butonu) (DI7’ye bagh).

Transmitter 1013 Acil Stop Girin.

DI4 Secin (Acil Stop butonu) (D14’e bagh).

Acil Stop >

p Calistyor 2) 21 Hiz Referans girin.

Ariza » 2100 Kaynak Hiz Ref1 girin. //Hiz referans kaynagi
P.04.04(Proses PID Kontrol) Segin.

Kisa Devre
Edilmeli 3) Analog Giris girin.

» 1317 AI2 type girin.
1, current segin(Al2 Akim input).
Role Com’lar » 1310 AI2 max girin.
20.000mA/ Transmitter max. Akimi
1311 AI2 min. Girin.
04.000mA /Transmitter min. Akimi
Sekil: Baglanti Semasi. 1315 AI2 max. scale girin.
00100 girin.
Onemli: Transmitter tipi Akim gikish ise data(Analog 1316 AI2 min. scale girin.
sinyal) kablosunu AlI2’ye baglamaniz ve Siriici 00000 girin.
terminal karti tzerindeki Al2 dip switch konumunu
1(Akim) moduna almaniz gerekmektedir.
Transmitteriniz 3 telli ise baglantisini  +24V, » 1431 RO1 Src girin.
AI2(Analog Sinyal) ve COM terminaline baglayiniz. Running(P.06.00.04)Segin. //Rolel ¢alisma modu
> 1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu
Fault(P.06.00.01) Segin.

3) 14 Dijital 1/O Girin.

Not: Bu uygulamada siriici terminalinden COM
ve GND pinlerini kisa devre etmeniz gerekir.

Uyari: Besleme ve sinyal uglarini ters baglamak
sensori bozabilir. Bir sonraki sayfadan devam ediniz.
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4) 27 Process PID Girin.

> 2700 PID aktif girin.
1,Enable Secin //PID Aktif

» 2701 kaynak ref girin.
P.27.02 Dahili referans segin.
2702 dabhili referans girin.
00055 girildi. //Bar Set degeri 5.5 bar secildi.
2706 Fbk1 src girin.
P.02.05(AI2 Olgiilen) secin //Okuma Pin Feedback Al2’ye bagl
2708 Fbk1 max girin.
00100 girildi.
2709 Fbk1 min
00000 yapin.
2715 PID Kp girin—
030.00 yapin.
2716 PID Ti girin.
000.01s yapin.  PID Avyarlari
2717 PID Td girin.
00.000s yapin. __J
2721 Max cikis girin.
01500 degeri girin// PID nin saglayacagi max motor hizi 1500 devir
2722 Min ¢ikis girin.
00000 degeri se¢in//PID nin saglayacagl min motor hizi 0 devir

Uyku moduna alinmak isteniyorsa asagidaki parametreler girilmelidir. istege bagh

» 2725 Uyku Modu girin.
1,Internal Segin.//Otomatik uyku modu

» 2726 Uyku level girin.
01000 RPM girildi //Bu deger degistirilebilir. Vana kapatilip su akisi olmadiginda motor,bar
set degerini(2702 parametre) yakalayip RPM 1000’in altindaysa uyku modu tetiklenir. Bu
deger(1000rpm) 6rnek olarak verilmistir.
2727 Uyku gecikme girin.
0020.0s girildi. //Bu deger degistirilebilir. ESer motor, 2726 parametresindeki girilen RPM
degerinden disiikse ve bar, set degerine(2702 parametre) esitse saymaya baslar. Ornek
olarak 20 saniye verildi. Saydiktan sonra motor uyku moduna geger.
2728 Kalkma level girin.
00005 girildi. // Bu deger degistirilebilir. Ornek olarak 5 girildi. Bu deger bar set
degerinden(2702 parametre) 5 birim(0.5 bar) dismeye basladigi an tetiklenir. Yani set
degerimiz 55(5.5 bar) idi. 50(5 bar) oldugunda tetiklenir.
2729 Kalkma gecikme girin.
0001.0s secildi. //Bu deger degistirilebilir. Bu deger 6rnek olarak 1 saniye verildi. Eger 2728
parametresindeki sartlar gergeklestiginde aktif olur ve saymaya baslar. Sayma bittikten sonra
slrici uyku modundan ¢ikip motor start alir.
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7.  Dalgig Pompa (Potansiyometre ile set) PID Kontrol

istenilen bara harici(Potansiyometre) ile set edilip PID yapilmistir.

Parametreler

p Start 1) 10 Start/Stop yon girin.

y ArizaReset » 1000 EXT1 Start Modu girin.

. 2,in1 FWD/in2 REV Segin.

Acil Stop > 1001 Ext1 start inl girin.

DI1 Segin (Start Butonu) (DI1’e Bagl).

1002 Ext1 start in2 girin.
CONST.FALSE Segin.
CUMARK ES580 1011 Fault reset sel girin. // Ariza reset segimi
2 telli Basing

Driver DI7 Secin (Ariza reset butonu) (DI7’ye bagl).
Transmitter 1013 Acil Stop Girin.
DI4 Segin (Acil Stop butonu) (DI4’e bagh).

p Galistyor 2) 21 Hiz Referans girin.

- @—
- @—

Ariza » 2100 Kaynak Hiz Ref1l girin.//Hiz referans kaynagi
P.04.04(Proses PID Kontrol) Segin.

Kisa Devre
Edilmeli 3) Analog Giris girin.

» 1300 All max girin.
10.000V yapin.
Role Com’lar » 1301 All min girin.
00.000V yapin
1305 max scale girin.
00100 yapin.
1306 All min scale girin.
00000 girin.
1317 AI2 type girin.
1, current segin (Al2 Akim input).
1310 Al2 max girin.
20.000mA/ Transmitter max. Akimi
1311 AI2 min. Girin.
04.000mA /Transmitter min. Akimi
1315 AI2 max. scale girin.

Sekil: Baglanti Semasi.

Onemli: Transmitter tipi Akim gikigh ise data(Analog
sinyal) kablosunu Al2’ye baglamaniz ve Surici
terminal karti tizerindeki Al2 dip switch konumunu 00100 girin.
1(Akim) moduna almaniz gerekmektedir. 1316 AI2 min. scale girin.
Transmitteriniz 3 telli ise baglantisini  +24V, 00000 girin.
Al2(Analog Sinyal) ve COM terminaline baglayiniz.

Not: Bu uygulamada siriici terminalinden COM
ve GND pinlerini kisa devre etmeniz gerekir.

Diger sayfadan devam ediniz.

Uyari: Besleme ve sinyal uglarini ters baglamak
sensorii bozabilir.
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3) 14 Dijital 1/0 Girin.
> 1431 RO1 Src girin.
Running(P.06.00.04)Secin. . //Rolel ¢alisma modu
» 1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu
Fault(P.06.00.01) Segin.
4) 27 Process PID Girin.

» 2700 PID aktif girin.
1,Enable Segin //PID Aktif
» 2701 kaynak ref girin.
P.02.03(Al1 Olgiilen) Segin.
2706 Fbk1 src girin.
P.02.05(Al2 Olgiilen) secin //Okuma Pin Feedback Al2’ye bagli
2708 Fbk1 max girin.
00100 girildi.
2709 Fbk1 min.
00000 yapin.
2715 PID Kp girin.
030.00 yapin.
2716 PID Ti girin.
000.01s yapin.
2717 PID Td girin.
00.000s yapin.
2721 Max cikis girin.
01500 degeri girin// PID nin saglayacagi max motor hizi 1500 devir
2722 Min ¢ikig girin.
00000 degeri sec¢in//PID nin saglayacagli min motor hizi 0 devir.

Not: Set edilecek degeri ekranda gostermek igin;

Sol Ustte bulunan segenekler tusuna basin.

Ana men diizenine gelin ve OK tusuna basin.

Acllan ekranda hangi sayfaya yazdirmak istiyorsaniz istediginiz sayfaya ve satira gelin ve OK
tusuna basin. Acilan pencerede User-defineye girip. P.02.03(Al1 Olgiilen) secin. Béylelikle ana
ekranda set degerini(All Olgiilen) gérebileceksiniz.

Uyku moduna alinmak isteniyorsa sayfa 6’daki uyku modu parametrelerini uygulayiniz.
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8.  Iki Butonla Hiz Kontrol Uygulamasi

Bu uygulamada potansiyometre olmadan iki buton (Push butonlar) ile motorun hiz kontroli
yapiimaktadir.

Parametreler

y Start 1) 10 Start/Stop yon girin.

L 4AnzaReset > 1000 EXT1 Start Modu girin.

2,in1 FWD/in2 REV Segin.

1001 Ext1 start inl girin.

_;_4,le arttir DI1 Segin(Start Butonu) (DI1’e Bagh).(Kalici Buton)

1002 Extl start in2 girin.

b (HizAzlt CONST.FALSE Segin.

CUMARK ES580 1011 Fault reset sel girin. // Ariza reset secimi
Driver DI7 Secin (Ariza reset butonu) (DI7’ye bagl).

1013 Acil Stop Girin.

DI6 Segin (Acil Stop butonu) (DI16’ya bagh).

ol e ¢Acil Stop >

2) 21 Hiz Referans girin.

» 2100 Kaynak Hiz Ref1 girin.//Hiz referans kaynagi
P.03.01(Pot Cikis RPM) Segin.
» 2108 Pot up src girin.
DI4 Segin (Hiz arttirma butonu DI4’e bagli)
2109 Pot down src girin.
DI5 Segin(Hiz azaltma Butonu DI5’e bagl)
2110 Pot Max girin.
1500 rpm girin(Buton ile max cikabilecegi hiz)
Sekil: Baglanti Semasi. 2111 Pot min girin.
0 RPM Girin(Buton ile min yapilan hiz)
2112 Pot ramp time girin.
10.0 s girin(Bu degeri tercihinize gére
degistirebilirsiniz. Saniye ylikseldikge buton ile hiz
kontrolln hassasiyeti artar. Hizlanma ve
yavaslama siresidir.
2113 Pot output Girin.
00000 RPM Secildi. Bu deger baslangictaki
motorun hizini belirler. 0 rpm den basla.

com
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9.  Istenilen RPM'de Sinyal veren Uygulama

Bu uygulamada motor start aldiktan sonra istenilen RPM’e ulasinca Sinyal Lambasi ile uyari verilmistir

Parametreler

y Start 1) 10 Start/Stop yon girin.

y ArizaReset » 1000 EXT1 Start Modu girin.

2,inl FWD/in2 REV Segin.

1001 Extl startinl girin.

DI1 Segin(Start Butonu) (DI1’e Bagh).

1002 Ext1 start in2 girin.
Pot CONST.FALSE Segin.
CUMARK ES580 1011 Fault reset sel girin. // Ariza reset segimi

Driver DI7 Secin (Ariza reset butonu) (DI7’ye bagl).
1013 Acil Stop Girin.
DI4 Segin (Acil Stop butonu) (DI4’e bagh).

Acil Stop >

( ) sekHizSinyal 2) 21 Hiz Referans girin.

p ArizaSinyal » 2100 Kaynak Hiz Ref1l girin.//Hiz referans kaynagi

P.02.03(Al1 Olgiilen) Secin.//Pot ile referans.

3) 14 Dijital 1/0O Girin.

» 1431 RO1 Src girin.
P.34.00.03(Comp1 Secin).

> 1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu
Fault(P.06.00.01) Segin.

Role Cm’lar

com

Sekil: Baglanti Semasi.
4) 34 Lojik fonksiyon Girin.

> 3423 Comp1 A girin.
P.01.01(Cikis frekansi) Segin.

» 3424 Comp 1 B girin.
250 girildi.(Bu deger frekans degeridir. Motor 25.0
Hz’e ulastiginda c¢ikis sinyali verecek degerdir.
istediginiz Hiz Frekansini 0-500 arasinda giriniz.
0=0 Hz, 500 = 50 Hz, Ornek: 155: 15.5 Hz demektir.
3425 Compl range Girin.
00005 Yapin. // Calisma araligidir. Set ettigimiz
deger(3424 deki) 250 idi. Range degeri bu deger
kadar ekler ve gikarir. Bu aralikta role etkindir. 245
de role pasife geger. 255 de aktif olur. Bu degeri
degistirebilirsiniz.
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10. Iki Ayri Potansiyometre ile Hiz ve Tork Kontrol

Bu uygulamada ayri potansiyometreler ile hiz ve tork kontroli yapilmaktadir. 1. Potansiyometrede
tork, 2. Potansiyometrede hiz kontroli yapilacaktir.

Driver

CUMARK ES580

) Start

¢ ArizaReset

Acil Stop

—

com

Sekil: Baglanti Semasi.

Tork
Kontrol

Hiz Kontrol

Al2 dip swich volt

kademesine alinmali.

Parametreler
1) 10 Start/Stop yon girin.

> 1000 EXT1 Start Modu girin.
2,in1 FWD/in2 REV Segin.
» 1001 Ext1 start in1 girin.
DI1 Segin(Start Butonu) (DI1’e Bagl).
1002 Ext1 start in2 girin.
CONST.FALSE Segin.
1011 Fault reset sel girin. // Ariza reset secimi
DI7 Secin (Ariza reset butonu) (DI17’ye bagh).
1013 Acil Stop Girin.
DI4 Secin (Acil Stop butonu) (D14’e bagh).

2) 11 Start/Stop modu girin.

» 1102 Ext1 kntl modu girin.
1,Torque segin.

3) 21 Hiz referans girin.

» 2100 Kaynak hiz refl girin.//Hiz referans kaynagi
P.02.05(AI2 Olgiilen secin)//Hiz kontroliimiiz Al2

4) 24 Tork referans Girin.

» 2400 Tork refl kaynak segin.

P.02.03(Al1 Olgiilen)Segin//Tork kontroliimiiz All
» 2405 Tork hizlanma zaman girin.

1.00 sn yapin// Torkun hizlanma zamani

2406 Tork yavas. Zaman girin

1.00sn yapin //Torkun yavaslama siresi
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11. Set Edilen Torkun Altinda Kalan Motorun Stoba Cekilmesi

Bu uygulamada, motor yik altindan cikip bosta donmeye basladigi an tork karsilastirmasi yapip
belirlenen torkun altinda ise motoru durduracaktir.

Parametreler

y lleri Parametre Sekmesinden;

) Geri 1) 10 Start/Stop Yon girin.

Dur » 1000 EXT1 Start Modu girin.
4, FWD/REV/STOP Segin.

2) 21 Hiz Referans girin.

CUMARK ES580 > 2100 Kaynak"Hlf Refl gir.in.//le referans kaynagi
P.02.03(Al1 Olgulen) Segin.

Driver

3) 14 Dijital 1/O Girin.

» 1431 RO1 Src girin.

Galisiyor Running(P.06.00.04)Segcin.. //Rolel ¢alisma modu
» 1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu
 Ariza Fault(P.06.00.01) Segin.

4) 34 Lojik fonksiyon girin.

» 3423 Compl A girin.

P.01.22(Motor Tork) Segin.

3434 Compl B Girin.

00035 Girdim//Bu degeri kendi motorunuzun bosta
cektigi torka gore giriniz. Set edecegimiz degerdir.
Sekil: Baglanti Semasi. 35=%3.5 tork’tur. Ornek olarak %3.5 tork girildi.
Motor bu torkun altina diserse stop olacaktir.
3425 Comp1 range girin.

00000 yazin.

3427 Compl inv Girin.

1,Enable Segin

3443 Logicl A src Girin.

P.06.03.04(At setpoint) Secin.

3444 Logicl B src. Girin.

P.34.00.03(Comp1) Segin

3445 Logicl C src Girin.

Const. True Segin

3446 Logicl func Girin

0, AND Segin.

3455 Ontimel ena src Girin.

P.34.00.06(Logic1) Secin.

3456 Ontimel comp val Girin.

10.0s Secin//Bu saniye degeri 3455=1 oldugunda
saymaya baslar.

Role Cm >

com

5) 30 Hata Fonksiyonu girin.

» 3000 harici hata kayn1 girin.
P.34.00.09(Ontime1l) Segin.
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12.  Iki Ayri Yerden Motora Yol Verme

Bu uygulamada mandal buton ile secim yapilarak iki yerden motora start verilebilir. DI3’e bagl
mandal buton aktif olduktan sonra 2.start ve 2. Geri ¢alisir.

Parametreler

—J:——-ﬂ 1.Start Parametre Sekmesinden;

y 1.Geri 1) 10 Start/Stop Yon girin.

| Mandal B. > 1000 EXT1 Start Modu girin.

2, in1 FWD/in2 REV // ileri-Geri Push Buton
—J:—ﬂ 2.Start » 1001 Ext1 start in1 Girin.
T

) DI1 Segin. //ileri DI1’e bagl.
2.Geri 1002 Ext1 Start in2 Girin.
CUMARK ES580 DI2 Segin. // Geri DI2’ye bagl.
Driver 1003 Ext1 start in3 Girin.
CONST.FALSE Segin.
1004 Ext2 start modu Girin.
Calisiyor 2, in1 FWD/in2 REV Segin.//ileri geri Push Buton

. 1005 Ext2 start inl Girin.

) Ariza DI4 Secin. // 2. ileri DI4’e bag|i.
1006 Ext2 start in2 Girin.

DI5 Segin. // 2.Geri DI5’e bagli.
1007 Ext2 start in3 Girin.
CONST.FALSE Segin.

2) 11 Start/Stop modu girin.

» 1101 Ext1/Ext2 segim girin.
DI3 Segin. // Kontrol 2 Aktif etme DI3’e bagl.

Sekil: Baglanti Semasi. 3) 14 Dijital 1/0 Girin.

» 1431 RO1 Src girin. //RO1 Cikisini Segme // Role
Running(P.06.00.04)Secin. //Calisiyor sinyali Segildi.

» 1432 RO2 Src girin. // RO2 Cikisini Se¢me // Role
Fault(P.06.00.01) Segin. // Hata Sinyali Segildi.
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13. Kritik Seviyede Motora Yol Verme

Bu uygulamada o6rnek olarak 100 ile 1000 rpm arasinda potansiyometre ile galisan uygulama
yapilmigtir. Bu degerleri degistirebilirsiniz.

Parametreler

ileri )
Parametre Sekmesinden;

) Geri
1) 10 Start/Stop Yon girin.

Dur

> 1000 EXT1 Start Modu girin.
4, FWD/REV/STOP Segin.

2) 21 Hiz Referans girin.
CUMARK ES580

Driver > 2100 Kaynak Hiz Ref1 girin.//Hiz referans
kaynagi
P.02.03(Al1 Olgiilen) Segin.

Calisiyor
3) 14 Dijital 1/0O Girin.

» Ariza
> 1431 RO1 Src girin.

Running(P.06.00.04)Secin.. //Rolel ¢alisma
modu

1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu
R2.CM Role Cm Fault(P.06.00.01) Secin.

com 5) 13 Analog giris girin.

Sekil: Baglanti Semasi. > 1305 All max scale girin.
01000 Segin. // Max hiz

> 1306 All min scale girin.

Bu uygulamada push butonlar kullaniimistir. 00100 segin. // Min Hiz
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14. Bir Potansiyometre ile Ileri-Geri Kontrol

Bu uygulamada bir potansiyometre ile hem ileri hem de geri ¢alisan motor uygulamasi yapilmistir.

Parametreler

) Start Parametre Sekmesinden;

yAriza Reset |4y 10 start/Stop Yon girin.

Acil Stop > 1000 EXT1 Start Modu girin.
2,in1 FWD/in2 REV Segin. //Start Kaynagi Secimi

» 1001 Ext1 start in1 girin.
Pot DI1 Segin. //Start DI1’e Bagli
CUMARK ES580 1002 Ext1 start in2 girin.
Const.False Segin. // DI2 Kapali

Driver

1003 Ext1 start in3 girin.
Const.False secin. // DI3 Kapali
Calisiyor 1011 Fault reset sel girin // Ariza reset segimi

l DI7 Secildi. //ArizaReset Secimi

» Ariza 1013 Acil Stop Girin.
DI4 Secildi. //Acil Stop Segimi
(Acil stop yoksa Const.True Segilmelidir.)

2) 20 Limitler girin.

Role Cm >

2000 Maximum hiz girin.
01500 RPM // Max. Rpm hiz
» 2001 Minumum hiz girin.

Sekil: Baglanti Semasi. -01500 RPM // Min. Rpm hiz

com

3) 21 Hiz Referans girin.

> 2100 Kaynak Hiz Ref1 girin. //Hiz referans
kaynagi
P.02.03(Al1 Olgiilen) Secin. // Pot All’e bagli

4) 14 Dijital 1/0O Girin.

» 1431 RO1 Src girin. // Role 1’in Calisma amaci
Running(P.06.00.04)Segin.

» 1432 RO2 Src girin. // Role 2’nin Calisma amaci
Fault(P.06.00.01) Segin.

5) 13 Analog giris girin.

» 1305 All max scale girin.
1500 Segin.

» 1306 All min scale girin.
-1500 segin.
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15. Hiz Referansi LCD Kontrol Panelden Verme

Bu uygulamada motorun start almasi terminallerden, hiz referansi ise LCD kontrol panelden
yapilmistir.

Parametreler

Parametre Sekmesinden;

1) 10 Start/Stop Yon girin.

» 1000 EXT1 Start Modu girin.
4, FWD/REV/STOP Segin.

CUMARK ES580 2) 21 Hiz Referans girin.

Driver » 2100 Kaynak Hiz Ref1l girin. //Hiz referans
kaynagi
P.02.13(Ctrl panel refl) Segin.

3) 14 Dijital 1/0 Girin.

» Ariza

__._ Calisiyor
— @

» 1431 RO1 Src girin.
Running(P.06.00.04)Segin. .//Rolel ¢alisma
modu
1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu

Rz.cM Fault(P.06.00.01) Segin.

com

Sekil: Baglanti Semasi.

Bu uygulamada push butonlar kullanilmistir. Eger kumanda icin mandal buton kullaniimak istenirse
sayfa 2’deki start-stop kaynak se¢imine bakiniz.
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16. Push Butonlar ile Motor Ileri Geri Kontrol

Parametreler

Parametre Sekmesinden;

1) 10 Start/Stop Yon girin.

» 1000 EXT1 Start Modu girin.
4, FWD/REV/STOP Segin.

2) 21 Hiz Referans girin.
CUMARK ES580

. » 2100 Kaynak Hiz Ref1 girin.//Hiz referans kaynagi
Driver P.03.02(Sabit Hiz Cikisi) Segin. // Hiz referans sabit hiz

3) 14 Dijital I/0 Girin.

ahisiyor
Galisty » 1431 RO1 Src girin.

) Ariza Running(P.06.00.04)Secin.. //Rolel ¢alisma modu
> 1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu
Fault(P.06.00.01) Segin.

4) 22 Hiz ref. Ramp girin.

Role Cm » 2200 Hizlanma zaman1 girin.

005.00 s girildi. // Motorun max hiza ulasma suresi
» 2201 Yavaslama zamanl1 girin.
Sekil: Baglanti Semasi. 005.00 s girildi.//Motorun min. Hiza ulasma siresi

com

4) 26 Sabit Hiz Girin

» 2600 sabit hizO0 girin.
00750 Rpm girildi. // Sabit hiz degeri. isteginize gére
degistirebilirsiniz.
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17. Potansiyometre ve Push Butonlar ile Motor Ileri-Geri Kontrol

Bu uygulamada buton ile start verildiginde potansiyometre ile motorun hiz kontroli
yapilmaktadir.

Parametreler

Parametre Sekmesinden;

1) 10 Start/Stop Yon girin.

» 1000 EXT1 Start Modu girin.
4, FWD/REV/STOP Secin.//ileri/geri/stop

2) 21 Hiz Referans girin.
CUMARK ES580

Driver » 2100 Kaynak Hiz Ref1 girin.//Hiz referans
kaynagi

P.02.03(Al1 Olciilen) Secin.//Kaynak Hiz
referansi

Calisiyor

» Ariza

3) 14 Dijital 1/O Girin.

24v

» 1431 RO1 Src girin.

SR Running(P.06.00.04)Secin.. //Rolel ¢alisma

R2CM modu

» 1432 RO2 Src girin. //Role2 ¢alisma modu
Fault(P.06.00.01) Secin.

com

Sekil: Baglanti Semasi.
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18. Tek bir Potasiyometre ile Iki Siiriiciiye Yol Verme

CUMARK ES580
Driver

CUMARK ES580
Driver

GND

24v

1. Suiriict Baglanti Semasi

Al2

2. Suridcd Baglanti Semasi

1.Sdrlcd icin Parametreler

1) 10 Start/Stop Yon girin.
> 1000 EXT1 Start Modu girin.
2,in1 FWD/in2 REV Secin. //Start
Kaynagi Secimi

2) 15 Analog cikis Girin.
» 1500 AO1 kaynak segim girin.
P.01.00(Motor Devri Segin)

2. Suricdi icin Parametreler

1) 10 Start/Stop yon girin.
> 1001 Ext1 start inl girin.
P.34.00.03(Comp1 Segin). // DI1 Start
kaynagi se¢imi
2) 21 Hiz referans girin.
» 2100 Kaynak hiz refl girin.//Hiz referans
kaynagi
P.02.03(Al1 Olgiilen) Segin.
3) 34 Lojik Fonksiyon girin.
» 3423 Compl A girin.
P.02.03(Al1 Olgiilen) girin.
» 3424 Compl B girin.
15 girin.
3425 Compl range girin.
0 girin.

Simge Endistriyel Mihendislik Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti. / Telefon: +90 216 489 07 02 pbx Fax: +90 216 417 67 86
Adres: Orta Mh. Yenicagd Sk. Mutlu Sanayi Sitesi A-10,11 Orhanli / Tuzla / ISTANBUL
E-mail: info@simge-tr.com Web:http://www.simge-tr.com



mailto:info@simge-tr.com
http://www.simge-tr.com/

19. Tek bir Potansiyometre ile Iki Siiriicii Sirme ve 1000 RPM'de
Iki Siiriiciiniin Stoba cekilmesi

CUMARK ES580
Driver

CUMARK ES580
Driver

24v

1. Suriicl Baglanti Semasi

Al2

2. Slirlict Baglanti
Semasi

1.Slrlcu icin Parametreler

1) 10 Start/Stop Yon girin.

» 1000 Ext1 Start Modu girin.
4, FWD/REV/STOP Segin.

2) 15 Analog cikis Girin.

» 1500 AO1 kaynak sec¢im girin.
P.01.00(Motor Devri Segin)

2. Slirticu icin Parametreler

1) 10 Start/Stop yon girin.
» 1001 Ext1 start in1 girin.
P.34.00.03(Comp1 Segin). // DI1 Start kaynagi
segimi

2) 14 Digital /0 Girin.
» 1429 DO1 srcgirin.
P.34.00.04(Comp?2) Segin.

2) 21 Hiz referans girin.
» 2100 Kaynak hiz refl girin. //Hiz referans
kaynagi
P.02.03(Al1 Olgiilen) Secin.

3) 34 Lojik Fonksiyon girin.

> 3423 Compl Agirin.
P.02.03(Al1 Olgiilen) girin.

» 3424 Compl B girin.
15 girin.

» 3425 Compl range girin.
0 girin.
3430 Comp?2 A girin.
P.01.00(Motor Devri) girin.
3431 Comp?2 B girin.
10000 girin.
3432 Comp?2 range girin.
0 girin.
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20. 1. Siurici 50 HZ' e geldiginde 2. Siiricinin Sabit hizda Calismasi

Bu uygulamada manuel olarak 1. Motor 50 HZ’ e getirildiginde 2. Motorun set degeri kadar

cahistiriimasi saglanmistir.

CUMARK ES580
Driver

24v

1. Suriicti Baglanti Semasi

CUMARK ES580
Driver

A2

2. Suridcd Baglanti Semasi

1.Slirtict icin Parametreler

1) 10 Start/Stop Yon girin.
> 1000 EXT1 Start Modu girin.
2,in1 FWD/in2 REV Segin. //Start
Kaynagi Secimi

2) 14 Digital 1/0O Girin.
> 1429 DO1 src girin.
P.34.00.03(Comp1) girin.

3) 34 Lojik Fonksiyon girin.
> 3423 Compl A girin.
P.01.01(Cikis frekansi) Segin.
> 3424 Compl B girin.
500 girildi //50 Hz
3425 Compl range girin.
0000 girildi.

2. Slirlict icin Parametreler

1) 10 Start/Stop yon girin.
> 1001 Ext1 start inl girin.
2,in1 FWD/in2 REV Segin. //Start
Kaynagi Secimi

2) 21 Hiz referans girin.
> 2100 Kaynak hiz refl girin.//Hiz referans
kaynagi
P.03.02(Sabit Hiz Cikisl) Secin.

3) 26 Sabit hiz girin.
» 2600 sabit hiz0 girin.
750 segcildi.
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21.  Multispeed (5 farkl hiz) Uygulamasi

Bu uygulamada 5 farkh buton ile farkh hiz uygulamasi yapilmistir.

Parametreler

y 1.Hiz Parametre Sekmesinden;

y 2.Hiz 1) 10 Start/Stop Yon girin.

y 3.Hiz » 1005 Ext2 start in1 Girin.
DI5 Segin.

» 1006 Ext2 start in2 Girin.

5.Hiz False segin.

CUMARK ES580 1008 jog1 start girin.
Driver DI3(P.02.00.02) segin.

1009 Jog2 start girin.

DI4(P.03.00.03) secin.

y4.Hiz

Galistyor | 7) 11 start/Stop modu girin.

___‘,__
_‘,_4

p Ariza » 1101 Ext1/Ext2 secim girin.
DI5(P.02.00.04) girin.

3) 21 Hiz Referans Girin.

> 2100 Kaynak hiz refi girin. //Hiz referans kaynagi
Sabit Hiz Cikisi(P.03.02) segin.
> 2101 Kaynak hiz ref2 girin.
Sabit h1z3(P.26.03) segin.
2103 Hiz ref2 sel girin.
DI5(P.02.00.04) segin.
2105 Hiz ref jogl girin
500 RPM girin. // 3. Hiz
2106 Hiz ref jog2 girin.
600 RPM //4. Hiz

Sekil: Baglanti Semasi.

4) 26 Sabit Hiz Girin.

» 2600 sabit hiz0 girin.
0 RPM segin. // Baslangi¢ Hiz
» 2601 Sabit hiz1 girin.
300 RPM segin. // 1. Hiz
2602 Sabit Hiz2 girin.
- 400 RPM segin. // 2. Hiz
2603 Sabit hiz3 girin.
700 RPM segin // 5. Hiz
2618 Sabit hiz secl girin.
DI1(P.02.00.00) segin.
2619 Sabit hiz sec2 girin.
DI2(P.02.00.01) segin.
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22. IkiPotansiyometre Toplam Degeri Kadar Calisan Uygulama

Bu uygulamada 2 potansiyometre kullanilarak 2’sinin toplami kadar motoru déndiren uygulama

yapilmistir.

Driver

CUMARK ES580

) Start

___gArnizaReset

Acil Stop

2. Pot

o
—

com

Sekil: Baglanti Semasi.

Parametreler

1) 10 Start/Stop yon girin.

>

>

1000 EXT1 Start Modu girin.

2,in1 FWD/in2 REV Segin.

1001 Ext1 start inl girin.

DI1 Segin(Start Butonu) (DI1’e Bagh).

1002 Extl start in2 girin.

CONST.FALSE Segin.

1011 Fault reset sel girin. //Ariza reset segimi
DI7 Segin (Ariza reset butonu) (DI17’ye bagh).
1013 Acil Stop Girin.

DI4 Secin (Acil Stop butonu) (D14’e bagh).

2) 13 Analog Giris girin.

>

>

1305 Al1 max scale girin.
750 RPM segin.
1315 AI2 max scale girin.
750 RPM segin.

3) 21 Hiz referans girin.

>

>

2100 Kaynak Hiz refl girin. //Hiz referans kaynagi

P.02.05(Al1 Olgiilen segin).
2101 Kaynak Hiz ref2 girin.
P.02.05(AI2 Olgiilen segin).
2102 Hiz refl mod girin.

1, Add segin.
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23. PID ile Calisan 1. Motorun Basing Yeterli Degil ise 2. Motoru

Calistirmasi

CUMARK ES580
Driver

24v

1. Siirict Baglanti Semasi

Basing Referans

CUMARK ES580
Driver

Al2

2. Suricu Baglanti Semasi

1.Sdrdcd igin Parametreler

1) 10 Start/Stop yon girin.
> 1001 Ext1 start inl girin.
2,in1 FWD/in2 REV Secin. //Start
Kaynagi Secimi

2) 13 Analog giris girin.
> 1305 All max scale girin.
100 segin.
» 1306 All min scale girin.
0 segin.

3) 14 Digital 1/0 girin.
> 1429 DO1 src girin.
P.34.00.03(Comp1) segin.

4) 21 Hiz referans girin.
» 2100 Kaynak hiz refl girin.//Hiz referans
kaynagi
P.04.04(Process PID out) segin.

5) 27 Process PID girin.
» 2700 PID aktif girin.

1,Enable segin.

Diger sayfadan devam ediniz..

2. Surdcd igin Parametreler

1) 10 Start/Stop yon girin.
> 1001 Ext1 start inl girin.
2,in1 FWD/in2 REV Secin. //Start
Kaynagi Secimi

2) 21 Hiz referans girin.
» 2100 Kaynak hiz refl girin.//Hiz referans
kaynagi
P.03.02(Sabit Hiz Cikisi) Segin.

3) 26 Sabit hiz girin.
» 2600 sabit hiz0 girin.
750 segcildi.
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2701 kaynak ref girin.

Dahili referans(P.27.02) segin.
2702 dahili referans girin.

55 secildi. //5.5 bar

2706 Fbk1 src girin.
P.02.03(Al1 Olciilen) segin.
2708 Fbk1 max girin.

100 segin.

2709 Fbk1 min girin.

0 segin.

2715 PID Kp girin.

30 segin.

2716 PID Ti girin.

0.01 girin.

2721 Max cikis girin.

1500 segin. // Motorun max devir hizi
2722 Min gikis girin.

0 segin. // Min. Cikis Rpm

6) 34 Lojik Fonksiyon girin.
> 3423 Compl A girin.
Cikis frekansi(P.01.01) segin.
> 3424 Compl B girin.
500 segin.
3425 Comp 1 range girin.
0 segin.
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24. Kapali Cevrim, Enkoderli Uygulama
Bu uygulamada enkoder feedbackli kapali cevrim uygulamasi yapilmistir. Uygulamada ES-PG-DF
enkoder karti ve Optik Rotary Incremental Encoder kullaniimistir. Enkoderinize uygun siricinize

enkoder karti takmaniz gerekmektedir.

ES-PG-DF Cumark Enkoder Karti

P

CUMARK ES580
Driver

Hiz Referans

24v

1. Strlich Baglanti Semasi Mouel PRID 50AR8 LD1024 Z V1
‘Supply Veltage :5V DC A'S

Enkoder kartini siirictiniin Slot1 bélmesine 1024 Pulse Line Driver Output g . yEs
o Serial” i

takiniz. Kablo baglantilarini tamamladiktan sonra \m il (T?)- -

agagidaki parametreleri uygulayiniz. Opkon Marka Enkoder Etiket Bilgileri

Parametreler
1) 10 Start/Stop yon girin.
> 1001 Ext1 start inl girin.
2,in1 FWD/in2 REV Secin. //Start
kaynagi se¢imi
2) 13 Analog giris girin.
> 1305 All max scale girin.
1500 segin.
» 1306 All min scale girin.
0 segin.
3) 21 Hiz referans girin.
» 2100 Kaynak hiz refl girin.
P.02.03(Al1 Olciilen) Segin.
4) 63 Start-up data girin.
» 6307 Surucu modu girin.
1, CL vector segin //Kapali gevrim aktif

5) 61 Encoder konfig. Girin
» 6100 Pulses per round girin. //Ecoderin
pulse sayisi
1024 girildi. //Encoderin pulse sayisini
girin.
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25. Modbus Haberlesme Adresleri

Siirticli Tarafindan Yapilmasi Gerekenler

Parameter
Address

10.00 Start function 5 (Fieldbus control)

Function Description Parameter value

21.00 Speed reference Source 02.15 (Fieldbus reference)

51.00 Modbus Enable 1 (Enable)

51.01 Node address 1

51.02 Serial port baud rate 1 (9600)

51.03 Serial frame format 0 (8 data bits, no parity, 1 stop bit)

Modbus Hexa Codes for CUMARK Drive
Parametes Address

16-bit binary come from Pastion of 06.05 a3 following:

15 14 13 12 11 10 % 8 7 6 5 4 3 2 1 0

Forward Start: B82H
Reverse Start: ELE2ZH

i}

Command far 0
Drive Stop: B81H 1
[Referto Fault Reset: S80H i}
]

]

1

Parameter | Forward Jog: ABOH
06.05)

Reverse Jog: BAEBDH

Emergency Stop: BESH

Note: Need to reset after emergency stop before starting

VFD Parameters  FAaramEers apiibute Value for the
— | _’""” . _M"_ 5 Address

22.00 Acc Timel 1600 5632 RW n

nn Dec Time1 5633 RW 10

2208 Jog Acc Time 5637 RW
21.06 Jog Dec Time 5638 RW
2105 speed Ref Jog1 5381 RW
02.15 Filedbus Reft 2 RO
01.00 Motor Speed 156 RO
20,00 Max Spaed RW
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Data Command
Code [Hexa)

Forward start: EEZH

Reverse 5tart: BEE2H

Command for Stop: B81H
Drive
(Refer to
Parameter 06.05) | Forward Jog: ABOH

Fault Pesat; 980H

Reverse log: BAR0H

Emergency Stop: 885H

Note: Need to reset gfter emergency stop before storting

VHD

PFarameters Nama
Farameter

Aicc Timal

Dec Timel

Jog Acc Time

log Dec Time

Speead Ref Jogl

Filedbus Refl

Motor Speed

Max Speed

Active frequency

DC Bus Voltage

Output Violtage

Output Current
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26. Hata Kodlari ve €oziim Onerileri

KOD ARIZA ADI ARIZA NEDENI ONERILER

Motora ait kablolarda kisa

Cikis fazdan faza kisa devre, devre olup olmadigini kontrol
cikis toprak devresine kisa devre [edin. Motora ait kablolarda bir
SC (Gikis kisa devre) \veya ¢ikis baraya kisa devre. glic faktoru dengeleme
kapasitori veya asiri gerilim emici
olup olmadigini kontrol edin.

Motor tizerinde bulunan

Motor akimi izin verilen |etiketin motor parametreleriile
maksimum donanim seviyesini  Juyumlu olup olmadigini kontrol
aslyor. edin. Hizlanma ve yavaslama
siresinin degerlerini kontrol edin.

OC (Motor asiri akimi)

Asiri basing durusunun etkin

Bara voltaji izin verilen |olup olmadigini kontrol edin. Fren
OV (BUS asiri gerilimi) maksimum seviyeyi aslyor. direncinin onerilen aralikta olup
olmadigini kontrol edin.

Sogutma fanini kontrol edin,
Surici icindeki radyatoér sicakhgi|Havalandirma sogutma sistemi
cok yliksek veya i¢ bosluk normal mi? Radyatori toz tikiyor
sicakligi cok ylksek veya modil |[mu? Ortam sicakliginin uygun
cip sicakhigl cok yiksek. olup olmadigini kontrol edin.

OH (Strtcl asirt 1sindi)

Kablo tesisatinin gevsek olup
olmadigini kontrol edin, Motor
Cikis akiminin toplami sifir degil |kablosunda sizintisi olup

\ve izin verilen degerden daha olmadigini kontrol edin, motor
blyk. cikis hattinin ¢ok uzun olup
olmadiginikontrol edin veya ek
cikis reaktori bulunmadigini
kontrol edin.

GF (Toprak kacag)

Motor akim sensori hatasi,
Analogdan dijitale Yerel temsilcilere veya
donlstirici hatasi veya kontrol [saticilara basvurun.

paneli sorunu.
Dahili  sicaklik sensoéri Yerel temsilcilere veya
baglantisini kesin. saticilara basvurun.

Kodlayicinin ~ baslatma Kodlayici kablo baglantilarinin
ENC INIT sirasinda hatali olmasi [dogru olup olmadigini kontrol
durumu. edin.

Enkoder tarafindan yakalanan |Kodlayici ¢6ziinirliik ayarlarinin
iki Z atimi arasindaki atim dogrulugunu kontrol edin,

ENC ZMARK sayisi,enkoderinkinden farkhdir. [Kodlayici kablosu deforme olmus
olabilir.

ADC (ADC Hatasi)

NTC KAYBI (Sicaklik sensori arizasi)
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EEPROM

Bellek hatasi, Basarisiz yazma
durumu.

Yerel temsilcilere veya
saticilara basvurun.

CPU ( Asiri akim)

CPU yiki% 100'in Gzerinde,
Gergek zamanligorevi
tamamlayamama veya yigin
tasmasl.

Yerel temsilcilere veya
saticilara basvurun.

PARA ERROR

Motor parametreleri birbiriyle
cakisiyor,

Motor parametrelerinin dogru
ayarlandigini kontrol edin.

MOTOR OH (Asiri 1sinma)

Motor sicakligl ayarlanan hata
noktasini asiyor.

Motor asiri ylikte mi?Motorun
asiri  1sinmadan koruma
ayarlarini kontrol edin.

Al LOSS

Analog giris ¢ikis arahigl.

)Analog girisin arizali veya kisa
devre olup olmadigini kontrol
edin.

EXT FAULT

Harici kullanici tanimli hata.

Harici hata sinyalini kontrol
edin.

SUPPLY LOSS

Anormal glc
faz

eksikligi, dengesiz Uc¢ fazh giris
veya yetersiz kapasite.

kaynagi,

Fazi kontrol edin  veya
kapasitans degerinin normal
oldugunu gorun.

OUTPUT LOSS

Cikis fazi veya c¢ikis akimi
anormal degerde, IGBT sorunu
var.

Anormal motor titresimi, faz
yetersizligi. Sikinti devam etmesi
durumunda yerel temsilciler ile
\veya saticilar ile iletisime gegin.

ID RUN(Auto-Tunig)

Motor kendini
tanimlayamama hatasi.

Motor baglantilarini kontrol
edin veya motor etiketi
lizerindeki parametrelerin
surticlye dogru kaydedildigini
dogrulayin.

MODBUS FAULT

MODBUS iletisim hatasi.

MODBUS iletisimini kontrol
edin.

CANOPEN FAULT

CANOPEN iletisim hatasi.

CANOPEN iletisimini kontrol
edin.

PROFIBUS FAULT

PROFIBUS iletisim hatasi.

PROFIBUS iletisimini kontrol
edin.

PAR SET ERR

Hafizada yedek parameter
ayari hatasi.

Parametre seti yedeklenmeli.

UNDER VOLTAGE

Suricliniin galismamasi veya
glic kaynaginin baski altinda
olmasi.

GUc¢ beslemesi normal mi?
Motor ilk galisma hareketi
normal mi?

SPEED FEEDBACK

Hiz geri bildirimi hatasi.

Hiz geri besleme faz
baglantisinin kesilmesi veya
pozitif geribildirim.

OVER SPEED

Asiri hiz.

Enkoder ayarlarini kontrol edin
\veya geribildirim pozitif mi?
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OPTCARD CHANGED

Sarici calisirken kart degisimi
sorunu

Shrilicl calisirken kart degisimi
ivapilmamali  aksi takdirde
surlicliye zarar verilebilir.

RUNTIME LIMITTED

Calisma stresi sinirh

Yerel temsilci ile iletisime gegin.

PID FBK LOSS

PID sirecinde geri besleme
kesilmesi durumu

PID kontrol edin.  Baglanti
kopuklugu olusturabilecek
durum var mi ?

Fren direnci izin verilen direng
siriisinden daha az.

Fren direncini parametreler
Uzerinden makul oldugunu
kontrol edin.

BR OVERLOAD

Rejeneratif frenleme direnci.

Fren direnci asir yik algillama
IAyarlarinin dogru oldugunu
kontrol edin, Direng gliciiniin
makul olup olmadigini kontrol
edin.

BRAKE SLIP

Baslangi¢ aninda frenleme ve
motor kayma durumu.

Frenin degistirilmesi gerekip
gerekmedigini kontrol edin, Fren
kontrol ayarlarinin dogru olup
olmadigini kontrol edin.

BRAKE FLT

Motor ¢alisma anina
ulasilamiyor.

Mekaniki ve elektriksel olarak
normal frenlemeyi kontrol edin.

BRAKE SAFE CLOSE

Acik dongl kontroli. Motor
disik hizda ve tehlikeli alanda
calisir, Fren giict kapanir.

\Verilen hizin ¢cok disiik olup
olmadigini kontrol edin.

BRAKE OL

Fren acildiktan sonar, gercek
uyumluluk stirticinlin izin verilen
maksimum torkunu asiyor.

Yikin cok yiksek olup
olmadigini kontrol edin ve fren
kontrol devresinin normal
oldugunu kontrol edin.

BRAKE ACK FLT

Fren agildiktan sonra, Yanit
yok sinyali.

Fren tepki sinyalinin normal
olup olmadigini kontrol edin.

BRAKE SYNC FLT

Kaldirma kontrolli, Motor hizi
ve verilen tahmini sapma ¢ok
biylk, Manyetik aki anormal.

Motor parametrelerinin dogru
ayarlandigini kontrol edin.

PM SYNC LOSS

Senkron motorun baslatma
isleminde ¢oklu adim.

ilk agi tanimlama parametresinin
dogru ayarlanip ayarlanmadigini
kontrol edin

MOTOR STALL

Motor engelleme hatasi,
Rotorun dondurilmesi
neredeyse imkansizdir, moment
maksimum  torka ulagmistir.

Makinenin kilitli olup olmadigini
kontrol edin

OVER LOAD

YUk tahrik gliciinden daha
ylksek.

YUk azaltin veya sariclyu
daha buylk glici olan bir strici
ile degistirin.
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